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== PIGMENTOS METALICOS
== PARA ACABADO CROMO
METAPOL

PRODUCTOS

EFECTO CROMO

LINEA ALU
PRODUCTO TIPO FORMA D-50 %NV Solvente
AluF4012 PL Polvo Flake 12 100% -
AluM4014/70L | Pasta Flake 14 70% Alifatico
Alu F4010 LX Pasta Flake 10 65% Xileno
Alu F4007 LX Pasta Flake 7 65% Xileno

INDUSTRIAL - AEROSOL

LINEA ALU
PRODUCTO TIPO D-50 %NV Solvente
AluF0024 No leafing 24 65%
AluF4016 de hojuela 16 65%
AluF4012 Com Flake 13 65% Alifético-aromético

No leafing

AluM0020 y mezda 20 62%

LINEA CD
PRODUCTO TIPO D-50 | %NV Solvente
(D 1525 17 62%

Dispersion W -
(D 2410 10 62% Alifdtico-aromético
leafing

010 10 60%

LINEA CUBRIO
PRODUCTO TIPO D-50 %NV Tono
B 4555 37-44 100% Oro Rico,
B 5565 Leafing 3035 | 100% | OroPalido,
R7080 gjuch 2025 | 100% | OronRico Palido,
R8090 Comflake 11219 | 100% Cobre
*0158/3F 5 100%

*Solo disponible en Oro Rico y Oro Pdlido.

LINEA GAP
PRODUCTO TIPO D-50 = %NV Solvente
Gap2 22 65%
Gap 275 22 7
a4 A Pasta d
Gap3 17 65% Alifético
——1  leafing
Gap 4 10 65%
Gap8 8 65%
LINEA ALU VMP’s
PRODUCTO TIPO FORMA D-50 %NV L/NL
AluV7410 EA Suspensién VMP 10 10% NL
Alu V4008 MMB Suspension VMpP 8 10% NL
Alu V4007 PM Suspension VMP 7 10% NL
Alu V4008 PMA Suspension VMP 8 10% NL

Para poder dar el mejor efecto cromo de los pigmentos de
aluminio leafing se deben considerar los siguientes
puntos:

« Elindice de acidez de laresina debe ser preferentemente
0 o no mayor a 5 ya que las especies acidas, tienden a
reaccionar deteriorando la capa estearica.

« Preferentemente el vehiculo debe estar exento de

humedad, ya que el agua afecta la estabilidad del

leafing.

Al usar catalizadores para curar las resinas, se recomien-

da sean de naturaleza bloqueada ya que evitan la

reaccion con los pigmentos.

Los solventes a utilizar deben ser de naturaleza no polar.

Los solventes con alta tensién superficial favorecen el
efectoleafing.

La pre-humectacién con el solvente a emplear ayuda a la

separacion de las particulas. (Se recomienda proporcio-

nes 1:1 o 1:2 de pigmento y solvente, con tiempos de 3 a
24 hrs.

« La dispersiéon debe hacerse con agitadores de disco o
propela; los dentados o de cuchillas generan esfuerzos
cortantes maltratando las particulas. Agitar a velocida-
des de no masde 400 rpm.

+ En el caso de la linea ALU VMP, se recomienda el uso de

solventes tales como acetatos y/o alcoholes para lograr
elmejordesempeno del producto.

NOTAS

*Antes del uso y aplicacién de este producto consulte la
hoja técnica para considerar otros requerimientos
técnicosy las precauciones de seguridad.

*La informacion suministrada corresponde a la tecnolo-
gia, conocimiento y experiencia actual. Todas las
indicaciones se dan como guia de informacién y/o
consejos, por lo que METAPOL, S.A. DE C.V,, se libera de
todaresponsabilidad de mal empleo dela misma.

www.metapol.com.mx

info@metapol.com.mx



