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METAPOL

PIGMENTOS METALICOS
METALLIC PIGMENTS

PIGMENTOS DE ALUMINIO Y BRONCE
ALUMINUM AND BRONZE PIGMENTS

Aluminio industrial

Azahares No. 26 Desp. 203

Col. Santa Maria Insurgentes

C.P.: 06430, México D.F.

Tel: (52)-(55) 1946.0850
5583.0557

mail: info@metapol.com.mx

PLANTA

Azahares No. 26 Desp. 203

Col. Santa Marfa Insurgentes

Z.C.: 06430, México D.F.

Ph: (52)-(55) 1946.0850
5583.0557

mail: info@metapol.com.mx

PLANT

Carretera a Veracruz Km.144
San Cosme Xaloztoc
Tlaxcala, México

C.P.: 90460

Tel: (241) 413.0126

Fax: (241) 413.0156
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San Cosme Xaloztoc
Tlaxcala, México
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Industrial aluminum
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PIGMENTOS METALICOS RECOMENDACIONESDEUSO
PARA PINTURA INDUSTRIAL Para lograr el mejor desempefo de las hojuelas de
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aluminio se deben considerarlos siguientes puntos:
PRODUCTOS - Elindice de acidez de las resinas debe ser preferentemente
0 o no mayor a 5 ya que las especies acidas tienden a
LINEA ALU reaccionar deteriorando el recubrimiento de las hojuelas.
PRODUCTO TIPO P %NV Solvente « El vehiculo y los solventes deben .e.star exentos; f:le
humedad, ya que el agua afecta la estabilidad del aluminio.
AluF3028 28 65% A
—_— - Los solventes a utilizar pueden ser de naturaleza polar o no
Alu F3024 N 24 65% [ I : No Leafi
EETY L Noleafing polar para los pigmentos No Leafing.
Alu F0024 de hojuela 2 65% + Los solventes para los pigmentos leafing deben ser de
AluF3020 A 2 65% Aliftico-aromético naturaleza no polar.
AluF4016 16 65% « Se recomienda realizar la pre-humectacién de la pasta en
S . e una proporcion 1:1 o 1:2. gpasta/ solve[\te) durante 3 a 24
hrs. para lograr la separacion de las particulas.
Alu M0020 2 62% - ot : .
| Mezda - Ladispersion debe hacerse con agitadores de disco planoo
Ao & e propela a 400 rpm méaximo.
LINEA GAP NOTAS
PRODUCTO TIPO D-50 9NV Solvente
Gap2 22 65% " del | d d te |
Sy o | Antes del uso y aplicacion de este producto consulte la
Gap 275 2 75% e yap . P v
Fuveaa ni r nsiderar otros r rimien
Gap3 Pasta leafing 17 65% Alifatico ,OJa. iecnicogbaia ?O Y-l Ot. ZNE W< YRS
erraaN| técnicosy las precauciones de seguridad.
Gap4 10 65% . - A
= aaa| *La informacién suministrada corresponde a la tecnolo-
Gap8 8 65%

gia, conocimiento y experiencia actual. Todas las
indicaciones se dan como guia de informacion y/o
consejos, por lo que METAPOL, S.A. DE C.V,, se libera de
todaresponsabilidad de malempleo de lamisma.

www.metapol.com.mx

inffo@metapol.com.mx



